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Le S. 1. de | 6atelier

La boite & outils logiciels KmProd r ®pond ~ | édensemble des besoins p
pilotage, | doptimisation de | a perforlkmPraede estindust r
v®ritable Syst me do6élnformations de | 6atelier.
Solution unique pour | 6ensekmProd soet: | 6atelier, | es

Aider a mieux connaitre son outil de production
Standardisation des méthodes de production
Détermination des axes de progres et gains potentiels

Assister | e de 1 0

Simplification du travail

I nformation de

Mise a disposition en temps réel

personnel

| 6op®r ateur

Mettre a disposition les résultats au systeme de gestion
Suppression des saisies manuelles

@) A RETENIR !

@ Concept évolutif
@ Adapté aux P.M.E.
@ Corrélation énergie/production

_ ISIES ®Mi se en Tuvre rapg
Fourniture de donnees reelles ] )
@ Connexions machines
Mettre en place une solution pérenne et évolutive ® Connexion ERP
@ Multilangues
Le concept KmProd
ERP
B
4
[ PERFORMANCES (KPI)
MAITRISE PROCEDES
Pl ac® entre | 6ERI
équipements, KmProd est
[ ENERGIE [ EXECUTION organisé autour de modules
RESSOURCES ENERGETIQUES RESSOURCES HUMAINES/MACHINES N .. A
TYPES, COMPTEURS, COUTS PREPARATION LANCEMENT a la fois indépendants et
complémentaires.
[ PLATEFORME Cette architecture permet
une mise en place
[CONNEXIONMACHINE progressive' doul
e o machine au pilotage de
= 4 - toute une usine.

TERMINAUX OPERATEUR TERMINAUX OPERATEUR

MACHINES MACHINES MACHINES
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Optimisation performance industrielle

KmProd a été congu pour le monde de la production, il utilise 2 ergonomies différentes en fonction des
environnements de travail.

Environnement Bureau entierement paramétrable

-£v®nements, causes dbéarr°t, de non qualit®

-Gestion des calendriers

-Préparation de la production a travers un planning avec estimation de charge

-Mi se en place de commentaire ou dbéalerte ° | 6attent
-Visualisation temps réel de la production et des indicateurs Kpi
-Correction des donn®es possible (modification, d®co

-Consultation par équipe de production a travers un écran de synthése.
-Consolidation sur une période de temps personnalisable

-Mi se 7 disposition directement des donn®es pour une
(Excel, d®cisionnel €)

Environnement Atelier : « Portail Opérateuré de | dentrepri se

-Affichage de la production a réaliser avec mise en évidence des actions particulieres : urgence,
commentaires, suivi qualit®, pr®sence r®gleur é

-Validation du lancement des ordres de fabrication en production

-Saisie opérateur des arréts en temps réel ou en décalé sur le poste en cours.
-Visualisation temps réel de la production et des indicateurs Kpi

-Synthése sur le poste en cours ou le poste précédent

Optimisation énergeétique

KmProd garantie dans un premier temps la qualité de la mesure avec ses outils de contrdle de cohérence et
de «bouchageé de trous de mesure quelque soit | e type doé
Toutes | es valeurs sont trait®es et stock®es dans
| 6®vol ution des grandeurs ®nerg®tiqgues comme | es co
Les outils doéanalyse sont mul ti pKmProde pernettrassim@enerd, de d
date a date, la valorisation en euros, la superposition des courbes de charges, les paretos, la création de valeurs
r ®f ®r ences, | 6analyse ° partir doé®cart s, l es alerte

Production / Energie

KmProd compile dans |l a m°me base de donn®es |l es mesur
fabrication. Ainsi, il devient facile de créer des indicateurs de corrélation des deux domaines.

Grace a KmProd |, vous pourrez définir faire des choix pertinents sur les énergies a utiliser en fonction de votre
fabrication. Et inversement, détecter dans la production, les parametres influant sur vos consommations
énergétiques.

Pour définir les talons de consommations, les analyses se feront facilement en/hors fabrication gréace a la
configuration des horaires de production.

La corr®l ations de ces donn®es et |l es outils dbéanal
mi se en place de vos actions dbéam®lioration continu
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@ Ecrans Performance Industrielle
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Ecrans Optimisation Energétique

@ P8 sur application SLMETA - Meta

o | 6 3

N

[Analyse Conso | Nouvel onglet

C

Analyse Conso

ER
1

€ synthese 1

) An so
| TEST YF VENDREDI

Csynthese 2

®® e 00

Regrouper par [Mois -

be [semtembre 2005 =] & [ ma

©0

O@®®

®® -~

ve [reptembrezoos =] & [ mai

Regrouperpor [~ 2o~ | (@)

O@®®©

s @®

E@A® b = O

| Point Units | Septembre octobre novembre décembre
| cwmr e |
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